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Schnellste Kalibrierung von Werkzeugmaschinen
In nur 2 Stunden zur hochgenauen Kalibrierung

IBS Precision Engineering — Spezialist fur Prazisionsmessungen — stellt nun die zweite Generation des
MT-Check zur Kalibrierung von Werkzeugmaschinen vor, mit der die Genauigkeit herkbmmlicher
Methoden wie der Laser-Interferometrie erreicht und Ubertroffen wird. Der gewaltige Vorteil des
neuen MT-Check besteht darin, dass die Kalibrierung nach ISO 230 pro Werkzeugmaschine nur ca.

2 Stunden in Anspruch nimmt und besonders einfach in der Durchfuhrung ist. Die Kalibrierung
erfordert somit kein speziell geschultes Personal.

Der neue Sensorkopf vermisst die Kugelleiste nun mit drei ebenen Kontaktflachenelementen. Die
Auslenkung dieser Elemente wird durch jeweils 3 hochgenaue Mess-Systeme mit einer Auflésung von
40 Nanometern erfasst. Der Sensorkopf ist mit 75 mm Durchmesser wesentlich kleiner als der des
Vorgéngermodells und wiegt nur noch 375 g. Zusatzlich wurde die Systemgenauigkeit gegeniiber der
ersten Generation weiter erhoht, die 3D-Messunsicherheit betragt nun maximal 0,5 pm.

Das Messprinzip ist ebenso einfach wie leistungsstark: Auf einer Leiste aus Kohlefaser sind kera-
mische Hochprézisionskugeln montiert. Die Leiste ist kalibriert und besitzt eine Genauigkeit von
0,2um + 0,6 L/1000 um, wobei L flr die Lange der Kugelleiste in mm steht. Die Leiste kann in
Langen von bis zu 4 Metern geliefert werden.

Das MT-Check misst simultan die Position und zwei Geradheitsfehler. Mit einem PC oder Laptop
wird der NC-Code zum Antasten der Kugelleiste durch die Werkzeugmaschine generiert und per
Schnittstelle oder Diskette an die Steuerung tbertragen. Der selbstzentrierende Sensorkopf wird auf
der Maschine eingespannt, die Kugelleiste wird am Maschinenbett befestigt. Die erste und die letzte
der Prézisionskugeln werden manuell angefahren. Nun steuert die Maschine automatisch mit dem
Messtaster eine Kugel nach der anderen an. Hierbei wird die Position der Kugel in allen drei
Raumrichtungen X, Y und Z gleichzeitig hochgenau gemessen und im PC erfasst. Innerhalb von
Minuten ist die Kugelleiste abgetastet und die Messung wird vollautomatisch ausgewertet.
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Die erfassten Messdaten werden nach ISO 230 dargestellt. Als Ergebnis erhélt der Anwender schnell
die Daten Uber die Position sowie Uber die Geradheitsfehler der Maschine in zwei orthogonalen
Richtungen und kann die volumetrische Genauigkeit und Leistung direkt beurteilen. Das MT-Check
ist ein tragbares System, das sofort vor Ort eingesetzt werden kann.

Weitere Informationen sind unter www.ibspe.com zu erhalten, der Gesamtkatalog kann bei IBS direkt
angefordert werden.
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