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MT-Check: Schnell — einfach — genau — ohne Komprorsse
MT-Check mit neuer Entwicklungsstufe

IBS Precision Engineering — Spezialist fir Prazisinessungen — hat das bewahrte MT-Check in
seiner Leistungfahigkeit und in der Anwenderfreictdteit weiter entwickelt und stellt das neue
Werkzeugmaschinen-Kalibrier-System auf der META\Diisseldorf auf dem Stand 10/F22 vor.

Fertigungsfehler an Werkstiicken in Bezug auf Gedeeter Oberflachenfinish werden zum Teil
durch abgenutzte Werkzeuge, Spindelverschleil fetidgrhafter Einspannung verursacht. Die
haufigste Ursache fur Fehler am Werkstiick sindghd@ositionierungsfehler in der Maschine selbst,
die aus geometrischen Fehlern oder aus Spiel =it Mit dem MT-Check wird deshalb die
Leistung der Maschine so vermessen, dass die repeytlaren Fehler tber eine Software
kompensiert werden kénnen und sich somit die Geghaitider Maschine drastisch verbessert.

Das Messprinzip ist ebenso einfach wie wirkungs\ilhe kalibrierte Kugelleiste wird tber die zu
kalibrierende Werkzeugmaschine mit Hilfe eines alfesstles Werkzeuges horizontal oder vertikal
eingespannten Prazisionsmesskopfes automatisctasteje Die Maschine erhalt dazu den fir die
Messung generierten NC-Code hochgeladen. Die Mgalseisse werden in einem PC erfasst,
gespeichert und verarbeitet. Die MT-Check SoftwWéhet den Anwender durch den Kalibrierprozess,
verarbeitet alle Messdaten, analysiert die Datehgibt die Ergebnisse zur Maschine nach ISO 230-2
aus. Somit konnen auf der Maschine in nur einemsilezess simultan Positionierungs- und zwei
Geradheitsfehler in orthogonalen Richtungen genmesseden.

Der Messkopf wurde im Hause IBS speziell fur didasavendung entwickelt. Jedes der 3
Hochpréazisionssysteme weist eine Aufldsung von dfdxhetern auf. Somit erreicht das gesamte
System in jeder Richtung eine Messunsicherheitraarimal 0,6 um. Das zu vermessende
Gegenstuck, die Kugelleiste ist besonders verwigdsteif aus Kohlefaser gefertigt und tragt
keramische Hochprazisionskugeln. Sie besitzt eimea@igkeit von 1um + 0,6 pm - L, wobei L die
Lange der Kugelleiste in Metern ist. Die Leiste tkam Langen von bis zu 4 Metern geliefert werden.

Die besonderen Vorteile des neuen MT-Check liegerdén Anwender zum einen im geringen
Zeitbedarf fir eine Messung sowie in der einfachkomplizierten Einrichtung und Bedienung des
Systems. Der eigentliche Messvorgang ist bereith ma&nigen Minuten durchgefihrt. Eine
Kalibrierung nach 1SO 230 nimmt pro Werkzeugmasehiar ca. 2 Stunden in Anspruch und
erfordert kein speziell geschultes Personal. Welgsreinfachen Messprinzips und der sind Fehler
weitestgehend ausgeschlossen, die Messgenauigkeltaser-interferometrischen Messungen wird
deutlich Gbertroffen.

Das tragbare MT-Check-System besteht aus dem Messiner USB-Schnittstelle zum PC bzw.
Laptop, der MT-Check Software, der Kugelleiste soauis einem Koffer zum sicheren Transport.
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Das Messprinzip ist auf www.ibspe.com in einem Faangestellt. Dort sind auch weitere
Informationen zu erhalten, der Gesamtkatalog kainBS direkt angefordert werden.

Hinweise fiir die Redaktion:

Diese Pressemitteilung und das Bild kdnnen Sie atsiinter http://www.pauly-consult.com/news/pmrntzsrhtmi
herunterladen oder unter einer der unten angegelieiail-Adressen anfordern.

Wichtig: Bei Abdruck bitte ein Belegexemplar an IBSiypauly consult senden.
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